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随着人民生活水平的提高和生产生活的需要，各类定量包装商品越来越受到人们的青睐。满足

这一需要的计量设备是重力式自动装料衡器。这种衡器广泛应用于粮食、小食品、奶粉、豆粉、水

泥、饲料等预包装商品的计量，计量结果的准确与否即关系到消费者的权益，同时也与生产厂家自

身的利益息息相关，因而检定结果的准确和快速显得尤为重要。而当装料预设值 M≤10kg 时，检定

规程规定的装料次数最多可达六十次，因此若使用普通计算器进行检定数据的计算处理，数据处理

量大、效率低下、且极易出错，容易造成检定结果的误判。而利用 Excel 电子表格计算处理检定数

据，既能够按 JJG564-2002《重力式自动装料衡器》检定规程的要求，快速准确地获得检定结果，

正确判定被检重力式自动装料衡器的准确度等级，便于完整地记录每一台被检重力式自动装料衡器

全部检定信息，又利于长期存档。 

下面依据 JJG564-2002《重力式自动装料衡器》检定规程中分离检定法检定记录格式及实际检

定操作要求，以装料预设值 25kg（大米）、装料次数 32 次为例，对创建 Excel 电子表格检定记录文

档进行详尽的描述，以便掌握使用。重力式自动装料衡器的集成检定法、以及分离检定法装料次数

60 次、20 次、10 次等不同装料预设值的 Excel 电子表格检定记录文档，可以参照此方法分别进行

创建。 

首先新建一个 Excel 电子表格文档，在 A1 中输入文字“重力式自动装料衡器检定记录”，在 A2～

A7 中分别输入“受检单位、制造单位、装料衡器名称、检定用物料、控制衡器名称、控制衡器分度

值”等文字，在 E2～E7 中分别输入“装料质量、装料衡器型号、装料衡器器号、装料衡器分度值、

控制衡器型号、控制衡器分度数”等文字，在 I2～I7 中分别输入“许可证编号、检定标志、称量

速率、检定温度、控制衡器 Max、控制衡器器号”等文字，如图 1 所示。 

 

 

 

 1



 第八届全国称重技术研讨会
 

 

图 1 

 

由于检定时须先将包装袋逐一编号并称出每一皮重，然后包装大米，由于所使用的电子天平实

际分度值，及准确度等级均能满足实际检定要求，而不需要使用附加载荷ΔL来确定装料质量，故

在A8、在A8、B8、C8、D8、E8、G8、H8、I8、J8、K8 中分别输入“序号、m1i（g）、m2i（g）、mi（g）、

平均偏差”等文字，其中“序号”下面从A9～A38 中分别输入数字 1～30，G9～G38 中分别输入数字

31～60，m1i（g）、m2i（g）、mi（g）分别表示由控制衡器称出的预包装商品的“总重、皮重及计算得

出的净重”值。B9～B38，H9～H10 中分别输入称出的预包装商品的总重值，C9～C38，I9～I10 中

分别输入称出的预包装商品的皮重值，选择D9 后在工具栏中的“fx”按钮右边的公式栏中输入“=B9

－C9”，该公式表示经计算得出的被测预包装商品的净重值；再次点击D9，将光标移至该单元格的

右下角，待光标变成实心的“＋”符号后，按住鼠标左键不放，将光标向下拖动至D38，这样D列单

元格中的值都变成B列和C列的差，得出每一被测预包装商品的净重值。同理，选择J9 后在工具栏中

的“fx”按钮右边的公式栏中输入“=H9－I9”，再次点击J9，将光标移至该单元格的右下角，待光

标变成实心的“＋”符号后，按住鼠标左键不放，将光标向下拖动至J10，同样D列单元格中的值亦

变为每一被测预包装商品的净重值。E列和K列“平均偏差”为每次装料与平均值的偏差，选择E9

后在工具栏中的“fx”按钮右边的公式栏中输入“=D9-$J$39”，该公式表示每次装料与平均值的偏

差值，再次点击E9，将光标移至该单元格的右下角，待光标变成实心的“＋”符号后，按住鼠标左

键不放，将光标向下拖动至E38，这样E列单元格中的值都变成平均值的偏差。同理，选择K9 后在工

具栏中的“fx”按钮右边的公式栏中输入“=J9-$J$39”，该公式表示每次装料与平均值的偏差，再

次点击K9，将光标移至该单元格的右下角，待光标变成实心的“＋”符号后，按住鼠标左键不放，

将光标向下拖动至K10，这样K列单元格中的数值即变成平均值的偏差。如图 2 所示。 

图 2 
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在 A39、A40、A41、A42、A43、A44 中分别输入“装料预设值、最大允许平均偏差、最大平均

偏差、md/mpd、最大偏差 、最小偏差，对应以上各项在 D39、D40、D41、D42、D43、D44 分别输入

25000、D39*0.007、MAX（ABS（D43）,ABS（D44））、D41/D40、MAX（E9:E38,K9:K10）、MIN（E9:E38,K9:K10），在 G39、

G40、G41、G42、G44、G45 中分别输入“平均装料质量∑M/n 、最大允许预设值误差  mpse 、预设值误差 se=

（∑M/n）-Mp、se/mpse、se/mpse（1）、md/mpd（1），对应以上各项在 J39、J40、J41、J42、H44、

H45 分别输入 AVERAGE（D9:D38,J9:J10）、D39*0.0025、J39-D39、J41/J40、J41/J40、D41/D40，

在 G43 中输入文字“接近中间装料或常用装料”，在 L43 中输入文字“最大值”，在 L44、L45 中分

别输入=H44、=H45，在 A45 中输入准确度等级（    ）。 

至此，采用分离检定法、装料质量为 25kg（大米），装料次数为 32 次的Excel电子表格检定记

录文档创建完毕，只要将检定中测得的每一次装料质量的总重值、皮重值依次输入到m1i（g）、m2i（g）

对应的位置，表格将自动计算出“被测预包装商品的净重值、平均装料质量，平均偏差”，及md/mpd、

se/mpse、se/mpse（1）、md/mpd（1）等相对应的结果，然后根据se/mpse（1）、md/mpd（1）的计

算结果，依据检定规程的要求，判定被检重力式自动装料衡器的准确度等级X（x），并填写到A45

中的“准确度等级（0.2）”中，如图 3 所示。 

图 3 

 

由此做到了对重力式自动装料衡器检测数据处理的快速准确，大大减轻了检定人员的工作强
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度，提高了工作效率，为检定人员在工作现场迅速正确地判定重力式自动装料衡器的准确度等级和

保证检定工作质量，提供了可靠和有效的手段。 
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