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[ 摘  要 ] 检重秤是一种称重设备，能够实时在线对生产线上单件物品的重量进行检测，按检重

过程可分为连续运动检重秤和间歇运动检重秤两类。间歇运动检重秤是将产品送到承载器后让产品

完全停止不动，在稳定平衡的静态测量状态下对产品称重，然后再输送到后续工序。本文介绍了间

歇运动检重秤检测准确度高的优点和几个实际应用的产品实例。

[ 关键词 ] 检重秤   连续运动检重秤   间歇运动检重秤   静态称重

1. 概述

检重秤（Checkweigher）是一种称重设备，又称为重量检验秤、分选秤、重量选别秤、检验秤、

分检秤。它是一种高准确度的自动秤，当产品沿着生产线运行时，能够实时在线对生产线上单件物

品的重量进行检测，然后通过剔除装置按要求进行分选或分离出生产线中不合格的产品。

按检重过程是连续运动还是间歇运动可将检重秤分为连续运动检重秤（Continuous Motion 

Checkweighe）和间歇运动检重秤（Intermittent Motion Checkweigher）两类。连续运动检重秤是当物

品横跨链条输送机或皮带输送机上的承载器时对物品称重，物品不在承载器秤上停留。而间歇运动

检重秤是将物品送到承载器后让产品完全停止不动，产品称重后再送出。

在国家标准 GB/T27739-2011“自动分检衡器”术语一节的“工作特性”中，列出了“静态称重衡器”

和“动态称重衡器”的定义。“静态称重衡器”的定义是“在测定重量期间，以稳定平衡的测量状

态下运行的衡器，即载荷输送系统停止运行，或对于车载式和车辆组合式衡器的承载器是静止的”。“动

态称重衡器”是“在测定重量期间，载荷输送系统处于运行状态下以指定的时间进行称量的衡器（即

载荷输送系统处于运行状态或对于车载式和车辆组合式衡器的承载器正处于运行状态）”。

由于“静态称重衡器”和“动态称重衡器”是具体针对检重秤来说的，不界定这个范围，极容

易产生误解。所以有的资料根据这两类检重秤的运行特点，又将其称为连续运动检重秤和间歇运动

检重秤，这样误会就不致产生。

虽然我们见到的绝大多数检重秤是连续运动检重秤，但是我们还是可以看到有极少数检重秤采

用间歇运动检重秤。本文将介绍这类检重秤的结构、工作原理和具体产品。

2. 间歇运动检重秤

连续运动检重秤是在物品以一定速度通过承载器时对物品称重，物品不在秤上停留，可以说是“边



走边称”，像皮带秤一样完全属动态称重。

间歇运动检重秤是当物品输送到承载器时完全停放在称重段，产品称重然后出料，可以说是“停

下来称”，停下来称重的时候像料斗秤一样属静态称重。

但间歇运动检重秤毕竟是检重秤，整个检重过程不需要人工干预，是完全自动进行的，这一点

是与某些电子式台秤不同的，因为普通台秤的进料和出料都需要人工操作，其产品检重速度或通过

量很难满足生产线的要求，这也是检重秤目前大量取代电子式台秤的主要原因。但是，对某些对检

重准确度要求极高的产品和一些轻量化的小产品，如药片、胶囊、瓶装饮料等，如果能在产品检重

速度或通过量维持较高水平的前提下，采用静态称重方式的间歇运动检重秤达到较高准确度无疑是

两全其美的办法。

3. 几种间歇运动检重秤简介

3.1 深圳市奕度自动化设备公司电脑整箱检重秤

奕度自动化设备公司电脑整箱检重秤 YDS522 用于联想公司电脑装箱后整箱检重，从厂家提供

的视频来看，当电脑包装箱输送到检重秤承载器上指定位置时，生产线全部停止不动作（见图 1），

直到电脑包装箱静止 1~2 秒完成静态称重后，生产线才恢复运行。

图 1  电脑整箱检重秤

YDS522 检重秤称重范围 0-5000g，显示分度值 0.01g，最高动态准确度 ±0.5g，承载器尺寸：

420mm×360mm（长 × 宽），通过量约几件 /min~ 数十件 /min。

据分析，如果采用连续运动检重秤，则有可能准确度达不到要求，因为电脑包装箱内的配件、

说明书的重量与电脑包装箱总重量（约 1580g）相差太大，检重秤在运动状态下要想检测出说明书

缺失可能性较小，而当检重秤处于静态时，由于准确度提高，则有可能准确检测出说明书缺失（如

Collischan 公司 440 检重秤介绍中说：在称量范围 0.5g~25kg 内，动态准确度 ±50mg，而静态准确度

可达到 ±10mg）。



从深圳市奕度自动化设备公司提供的另一个视频来看，类似的检重秤以同样的工作原理用于轮

胎的检重。

3.2 德国 Collischan 公司 TC8210 瓶装药片检重秤

Collischan 称重技术公司的 TC8210 检重秤（见图 2）是用于瓶装药片检重用的，图中，待检重

的空药瓶经星型轮的凹槽一次进入，先进入皮重承载器测量皮重，然后由装药片机的药片装入头装

入药片，再进入总重承载器测量总重，扣除皮重值即为药片的净重。由于 TC8210 检重秤同时装有装

药片计数器，与皮重—总重称重技术完美结合，使得瓶装药片的重量检测达到较高的准确度和可靠性。

检重和计数不合格的药瓶将由剔除装置剔除。

图 2  瓶装药片检重秤外观图

1- 待检重的空药瓶；2- 星型轮；3- 药片装入头；4- 装药品机；

5- 称重显示器；6- 剔除装置

3.3 日本安立公司 KWS9006A 多通道检重秤

安立（Anritsu）公司 KWS9006A 多通道检重秤可最多有 12 个通道，称重范围为 0.1g~50g，准确

度为 ±0.002g，通过量每个通道为 100 件 /min。图 3 所示为盒装产品步进式向左输送时，当某一列

盒装产品刚进到检重位置时（见图 3 上），由于未与承载器接触，称重显示器暂无法显示盒装产品重量；

但随后承载器即自动抬升，将盒装产品顶起，盒装产品的重量即可在称重显示器上显示，与此同时，

盒装产品的重量值还直接送到包装机控制器，经与控制目标值比较，确定是否对包装机装料头的装

料量进行修正（见图 3 下）。



图 3  承载器抬升对盒装产品进行称重

安立公司还可针对不同形状的产品采用不同的静态计量方式，如图 4 是用机械手抬起产品放到

承载器上，称重后由机械手放在不同输送机上以分选产品。图 5 是用机械棘爪将长条形产品推到承

载器上进行称重。图 6 是用间断旋转的推杆推动产品到承载器称重。图 -7 是用可移动吸盘吸起多个

产品放在多台承载器上称重，当吸盘移动到不合格产品收集箱上方时，如有某个产品检重不合格，

则将该产品从吸盘上释放到收集箱，然后将合格产品送到后续工序。

图 4  用机械手抬起产品到承载器称重

1- 机械手；2- 产品；3- 承载器

图 5  用机械棘爪抬起产品到承载器称重

1- 机械棘爪；2- 承载器；3- 长条形产品



图 6  用间断旋转的推杆推动产品到承载器称重

图 7  用可移动吸盘吸起和释放产品承载器称重、剔除和送到后续工序

4. 结束语

检重秤绝大多数是连续运动检重秤，但根据用户具体应用需求，在一些特定场合还是可能用到

间歇运动检重秤。间歇运动检重秤像连续运动检重秤一样，有无需操作人员介入，生产线连续、自

动并以较高通过量运行的优点，并且也有静态衡器计量准确度高、检定方便的优点。
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